‘Lavfriktions

overfladebelaegning til veerktojer

Friktionskoefficient sam
funktion af tryk [ psl.

Formveerktajer, der har
behov for en lavere friktion
kan pdferes ved sa lave
temperaturer, at stalets
egenskaber og mal naermest
er uforandrede.

Den amerikanske rumfarts-
forskning har skabt en
proces, som reducerer frikti-
on til en seerdeles lay veerdi.
Den patenterede proces
benytter modificeret wol-
framdisulfid (WS} og bliver
betegnet Dicronite DL-5,
Ved brug af processen bliver
overfladens friktionskoeffi-
cient pa f.eks. vaerktojsstal
nedsat til 0,03, hvilket er en
ekstrem lav veerdi. Denne
proces udferes i Europa af
Dicronite U.T.E.Pohl GmbH
(www.dicronite.com)(i DK:
BR Consult, tif. 6489 3265,
bjoelver@post.tele.dk), der
udstiller pd K'01 pé stand
2411,

Det tyske firma har ogsa
yderligere kombinationsbe-
lzgninger pa programmet.
F.eks. Dicronite+, som er en
kombination med kromear-
bid (CrC) og Dicronite, hvil-
ket giver en hardhed p4 72
HRc. Den anden Dicronite++
er en kombination med
kromnitrid (CrN) og Dicronit,
som foranlediger en hard-
hed pd 2100HV.

Der er flere ars erfaring i
USA og Tyskland med den
praktiske brug af processer-
ne.

Molekylzr binding
Dicroniteprocessen foregdr
ved rumtemperatur ved
hjelp af hej hastighed, og
med konditioneret [uft som
baremedie opnas en stor
vedhaftning til metalover-
fladen.
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Stanford Research Institute
har klassificeret processen
som en molekyler binding,
hvilket betyder, at Dicronite
DL-5 bliver en del af basis-
materialet; den kan derfor
kun fjernes mekanisk (abra-
sivt). Overfladebehandlin-
gen opfylder Military Speci-
fikation DOD-L-85645 Type
1l
Med en ensartet godstyk-
kelse pa 0,0005 mm =ndres
overflade ogimal ikke nav-
nevardigt, ligesom belag-
ningen er stabil i tempera-
turomradet fra -188 til
+538°C.

Flere fordele

Under produktion af form-
stobte plastemner fra en
Dicronitebehandlet form
sker afformningen hurtige-
re, sa cyklustiden bliver
kortere. Den formindskede

friktion ved formfyldningen
og den mindre risiko for
deformation ved afformning
er ogsa fordelagtig.

Ved tyndvaeggede emner
og emner med negativt slip
har bel@gningen en mar-
kant produktivitetsfrem-
mende effekt, ford emnet
langt nemmere bliver fri-
gjort. Da slitagen i sagens
natur er mindre er et even-
tuelt behov for smeremidler
ikke til stede.

Reduceret cyklustid

Ved produktion med et
vaerktej for et lag i PP til et
mdlebaeger med 16 kavite-
ter blev der hos Georg
Menshen GmbH & Co. Kg
konstateret en kassation pa
1% pa grund af en uregel-
meessig afformning af em-
nerne. Arsagen viste sig at
vere stor friktion ved af-

Vaerktays-
dele kan
gives en lav
friktionsko-
efficient
med
Dicronite-
behand-
ling..

formningen. Efter belazgnin-
gen med Dicronite blev
kassationsprocenten nae-
sten elimineret. Samtidig
var det muligt at reducere
cyklustiden med ca. 10% og
endda have den fornedne
sikkerhed ved affarmnin-
gen.

Minimering af slitage
Ved et terlebsforsag hos
Kunststoff-Institut K.LM.W.,
Lidenscheid med 3 mm
udstadere belastede man
disse mad 70 N. Efter knap 2
mio. slag kunne endnu ikke
konstateres veesentlig ad-
heesionsslitage pa de udsto-
dere som var belagt med
Dicranite. Her er det ogsa
vaesentligt at tilfeje, at
pasningen skal vare korrekt,
idet en ekstrem hoj punkt-
belastning kan medfore, at
friktionsreduktionen kun
holder en kortere periode.

Reduktion af repara-
tionsomkostninger

Et vierkto] med karnetraek
blev hos Werner Constantin
Werkzeugsbau brugt til at
fremstille et kompliceret
emne i PA. Da det var ned-
vendigt at forsyne faringer-
ne med torlebsegenskaber
for at beskytte sliddelene
mad slitage - blev en over-
fladebehandling iveaerksat.
Forholdet mellem omkost-
ningerne til en overfladebe-
handling og omkostninger-
ne til fremstilling af nye
dele, som ville vare mellem
1/10 eg 1/100, retferdig-
gjorde denne forebyggende
indsats.



